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Nota!

As funcoes das teclas do painel da maquina 980TDa sao
definidas pelo programa PLC (ladders-graduacao/progressao), por
favor consulte o manual do fabricante da maquina para o
significado da funcgao.

Por favor, note que as seguintes funcoes para as teclas de
painel da maquina sao narradas com base nos programas padrao
PLC da 980TDa!

Pressione a tecla wwa para entrar no modo manual. Neste modo, operagdes de
alimentagéo manual, controle de eixo-arvore, ajuste manual, troca de ferramenta/instrumento
etc. podem ser realizadas.

3.1 Coordenada de Movimento de Eixo

No Modo Manual, os dois eixos da coordenada podem ser movidos manualmente por
alimentacao e movimento transversal rapido (sobremarcha).
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3.1.1 Alimentacao Manual

Pressione e segure o eixo de alimentagédo X e a tecla de diregéao ﬁ ou @ na area
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de selecao @ % -, 0 eixo X alimenta positivamente ou negativamente, e sua
alimentagao para, se a tecla for liberada; pressione e segure o eixo de alimentacdo Z e a

tecla de diregéo : ou : , 0 eixo Z alimenta positivamente ou negativamente, e sua
alimentagao para se a tecla for liberada; pressione e segure o eixo de alimentacédo Y e a

tecla de diregéao % ou % , 0 eixo Y alimenta positivamente ou negativamente e sua
alimentacao para se a tecla for liberada. As 3 teclas de direcao dos eixos X, Y, Z também
podem ser seguradas ao mesmo tempo para fazer os 3 eixos moverem-se simultaneamente.
O tempo real de alimentagao por ativagdo manual é ativado.

vy
No modo Manual, pressione a tecla para fazer o indicador O "W\ acender e ser
acessado o modo transversal rapido (sobremarcha).
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3.1.2 Movimento transversal manual rapido (sobremarcha)
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Pressione e segure a tecla na diregao da area de selecao % até o

indicador de movimento transversal rapido (sobremarcha) no painel acender. O eixo X pode
ser rapidamente movido, positivamente ou negativamente, pressionado-se a tecla de

direcédo do eixo ﬁ ou @ , € 0 seu movimento para, se a tecla for liberada; pressione e

segure o0 eixo de alimentagao Z e a tecla de direcao i ou : , 0 eixo Z pode ser
movido rapidamente positivamente ou negativamente, e o seu movimento para, se a tecla for

liberada; pressione e segure o eixo de alimentagéo Y e a tecla de diregéao % ou % , 0
eixo Y pode ser movido rapidamente positivamente ou negativamente, e o seu movimento
para se a tecla for liberada. As 3 teclas de direg&o dos eixos X, Y, Z também podem ser
seguradas ao mesmo tempo para fazer os 3 eixos de movimento transversal moverem-se
simultaneamente. O tempo real de avanco rapido é ativado.
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- : ane -
No modo manual rapido, pressione a tecla para fazer o indicador O "\ apagar,

0 movimento transversal rapido (sobremarcha) ficara inativo e entrara no modo de
alimentagdo manual.

Nota 1: Se nenhum retorno do ponto de referéncia é realizado depois de ligar ou apos
a liberacao da parada de emergéncia, assim que o interruptor de movimento
transversal rapido é ligado (indicador de movimento rapido aceso), a velocidade de
alimentacao ou do movimento rapido transversal é definida pelo BITO ( ISOT ) do
parametro bit Ne012 do sistema GSK980TDa.

My
Nota 2: No modo Editar/MPG, a tecla @il fica inativa.

3.1.3 Ajuste de Avanco

@
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modificar a velocidade de alimentagdo de avango manual, sendo que o avanco tem 16
passos. A relagdo do avanco e da velocidade de alimentacao estabelece-se conforme a
tabela a seguir:

No Modo Manual, as teclas ou em podem ser pressionadas para
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Avanco da

Velo::edade _ Velocigade de _

Alimentagéo Alimentacao (mm/min)
(%)
0 0
10 2.0
20 3.2
30 5.0
40 7.9
50 12.6
60 20
70 32
80 50
90 79 s
100 126 B
110 200 g
120 320 )
130 500 >
140 790 S
150 1260 «@

Nota: Ha em torno de 2% de erro oscilante nos dados da tabela.

No movimento transversal manual rédpido (sobremarcha), pode-se pressionar as teclas

f

L%

RAPID
OVERRIDE

n n n
v ou f em o (também pelas teclas  * X0  xi% com 0s respectivos

avangos FO0, 50%,100%) para modificar o avango rapido, e ha 4 niveis de F0, 20%,
50%,100% para o avango (F0 ajustado por parametro de dados Ne032)
O avanco rapido fica ativo sob as seguintes condigées:
(1) GO0 movimento transversal rapido (2) movimento transversal rapido em ciclos envasados
(3) movimento transversal rapido abaixo de G28 (4) movimento transversal manual

3.1.4 Apagando Coordenada Relativa

1) Pressione a tecla POSITION para acessar a interface Posi¢éo, depois pressione as

teclas = ou = para selecionar a pagina POS RELATIVO;
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RELATIVE POS

00008 NOOOO
U 16.539

W 49.068
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2) Pressione a tecla U para fazer o “U” na pagina piscar, depois pressione a tecla
CANCEL para cancelar;

RELATIVE POS 00008 N000O
GO1 G96 G98 G21 G40
O0008 NOOOO MO3 S0000 F0010

PRG.F

U 0.000  acrr

JOG. F

W 49,068 rirov
SPI OVRI
PART CNT:

CUT TIME:

SSPM 0099 SMIN 0000
SEPM (0999 SMAX 9999

MDI S 0000 T 0000

3) Pressione a tecla W para fazer o “W” na pagina piscar, depois pressione a tecla
CANCEL para cancelar;
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RELATIVE POS 00008 N000O

G01 G96 (98 G21 G40

00008 NOOOO O3 50000 FOO10
U 0.000  R5ii W

“? FED OVRI:
O * O O O RAP OVRL

SPI OVRI:

SSPM 0099 SMIN 0000 PART CNT:
SRPM 0999 SMAX 9999 CUT TIME:

MDI S 0000 T 0000

3.2 Outras Operacoes Manuais

3.2.1 Eixo-arvore CW, CCW, Controle de Parada

cw : No Modo Manual, a rotacéo do eixo arvore ocorre no sentido anti-horario se
pressionada essa tecla.
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se: No Modo Manual, o eixo-arvore para se pressionada essa tecla.

o : No Modo Manual, a rotagdo do eixo-arvore ocorre no sentido horario se
pressionada essa tecla .

3.2.2 Movimento do Eixo-Arvore

@ Jyoe

“fws.: Quando o BIT7 do parametro bit Ne175 é 1, pressionando essa tecla, o indicador
acende, e o eixo-arvore encontra-se no modo Jog/Movimento.

)
Sob 0 modo Movimento, pressionando a tecla = ¢w | a rotagdo do eixo arvore ird no

)
sentido anti-horario de movimento; pressionando a tecla = a rotagado do eixo arvore ira
no sentido horario de movimento. O tempo e a velocidade de movimento sao ajustados pelo
parametro de dados Ne108 e Ne109 respectivamente.

T Joe

Se o0 BIT7 do parametro bit Ne175 é 0 (tecla @& para lubrificagdo) ou o indicador para

@ Jos

fwe. est desligado, esta funcgéo fica inativa.
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3.2.3 Controle de Resfriamento

L : : . :
coouve : No Modo Manual, pressione essa tecla, a refrigeracao € ligada ou desligada.

3.2.4 Controle de Lubrificacao

1 Lubrificacao Nao Automatica
DT17 =0: Para Lubrificacdo Nao Automatica
@ Joa

Enquanto o pardmetro bit Ne175.7=1, a tecla & é para movimentacdo do eixo

arvore.
@ Jyoa
=0, a tecla ““we & para lubrificacao.
Enquanto o parametro de dados Ne112 is 0, ocorre a lubrificagcéo, pressionando-se a
@ Joe

tecla “ws | g |ubrificacdo é produzida. E a lubrificagdo é cancelada pressionando-a
novamente. M32 é para producéao de lubrificacdo, M33 é para cancelamento de lubrificagéo.

Enquanto o parametro de dados Ne112 >1, mostra o tempo de ocorréncia da

@ Joa

lubrificagéo, pressionando a tecla W a lubrificagdo ocorre. E é cancelada depois de um
tempo ajustado pelo parametro de dados Ne112; executando M32, a lubrificagéo é
produzida, e é cancelada depois de um tempo ajustado pelo parametro de dados Ne112. Se
o tempo ainda néao foi ajustado, M33 € executado para cancelar a producao de lubrificagéo.
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2 Lubrificacao Automatica

DT17>: Para Lubrificagdo Automatica, o tempo de lubrificagdo DT17 e o tempo de
intervalo da lubrificagdo DT16 podem ser ajustados.

Depois que o sistema da GSK980TDa ¢é ligado, ocorre a lubrificagao por um periodo
ajustado por DT17, entao a producgéo de lubrificagcdo para. Depois de um intervalo
estabelecido por DT16, a lubrificagéo € produzida de novo, ocorrendo entao ciclos
sequenciais.

Na Lubrificacdo Automatica, os codigos M32, M33, assim como a tecla & ficam
inativas.

3.2.5 Mudanga Manual de Ferramenta/Instrumento

2
meies: No Modo Manual, pressionando essa tecla, as ferramentas séo trocadas

manualmente pela seqiéncia (se a ferramenta atual for Ne1, pressionando essa tecla, sera
trocada pela Ne2; se a ferramenta atual for Ne4, pressionando essa tecla, sera trocada pela
Ne1)
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3.2.6 Ajuste de Avanco do Eixo Arvore

No Modo Manual, se a velocidade do eixo-arvore é controlada por saida de voltagem
analdgica, a velocidade do eixo pode ser operada manualmente.

i)

SPINDLE
OVERRIDE
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Pressionando as teclas ou nas teclas de avancgo do eixo-arvore , a

velocidade do eixo pode ser trocada por ajuste de tempo real do avango do eixo-arvore que
tem 8 niveis de 50% ~120%.
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